REFERENCIAS E SIMBOLOGIA LIGAC OES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA NOTAS:
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10 - EXECUCAO DA ESTRUTURA:
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CONTAR COM A CONSULTORIA DE UM TECNOLOGISTA DE MATERIAIS.
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CHAPA METALICA PROJETOS DE REFERENCIA .
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Q LIGACAO 03 - TUBO 2x700x500x6.3mm
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TUBO 2x700x500x6.3mm
TUBO 2x700x500x6.3mm

PROJETO ESTRUTURA METALICA
PROJETO EXECUTIVO

PROPRIETARIO:

E70XX E70XX Tabela resumo
5 SMAW 5 SMAW PREFEITURA MUNICIPAL DE VILA PAVAO
CNPJ: 36.350.346/0001-67

Material Comprimento Volume Peso

AUTOR DO PROJETO: Assinado de forma digital por CARLOS
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Ago dobrado CF-26 Perfil Tubular Perfil Tubular 50x70, Duplo com undo genérica 23.900 0.710 5574.65 ENGENHEIRO CIVIL - CREA-ES 011.840/D
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ESCALA - 1:50 (mz/m) (m) (mz) CONSTRUGAO DE MIRANTE COM DECK, RAMPA DE ACESSO E LETREIRO ILUMINADO
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ESCALA - 1:10 ENDERECO DA OBRA:
Perfil Tubular Perfil Tubular 50x70, Duplo com undo genérica 3.406 23.900 81.406 PEDRA DO CRUZEIRO, VILA PAVAO/ES

NUMERO DO ARQUIVO DWG: DESENHO: DATA: ESCALA: NUMERO DA PRANCHA

1162M-EST-001-R00.DWG EQUIPE ML ouT | 2025 1:50 01/01

Q LIGACAO 01 - PLACA DE BASE Total 81.406

ESCALA - 1:10

AV. CARLOS LINDENBERG, 801, SALA 102, BAIRRO GLORIA, VILA VELHA/ES - CEP: 29.122-036



AutoCAD SHX Text
NOTAS:


	Folhas e vistas
	1162M-001-MET-R00


		2025-10-02T18:05:08-0300
	CARLOS RAPHAEL MONTEIRO DE LEMOS:04665479780




