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NOTAS:

@ REFERENCIAS E SIMBOLOGIA S S
: Para a representagdo dos simbolos de consideram—se as indicagdes da norma ANSI, NORMA: 5 ¢
R O T T AP SERATER A ARHAL D SRS LI 1 - COTAS E DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO ONDE INIDICADO.
1 | 12400 1 T p O 4 A2.4—98 'STANDARD SYMBOLS FOR ING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: estruturas de aco de ’
| 5404 L 6996 | EXAMINATION . edificios. Artic especificas para 2 - CONFIRMAR MEDIDAS NO LOCAL
J' 2702 2702 J' 2330 2336 2330 J' > METODO DE RFPRFSFNTHC AO DE SOLDAS MATERIAIS: 3 - PERFIS DE ACO LAMINADO ASTM A-572 345MPa E ACO DOBRADO CF-26
4‘ 7‘ ﬂ‘ Conforme a figura 2 de e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se — Perfis (M 4 - PARAFUSOS DE ANCORAGEM ISO 898.C4.6 (LISO) E CHAPAS ACO A-36 250MPa
o # 70x70x3.2 | # 70x70x3.2 e 0 sequinte esquema de e s, — Material e 0 5 - 0S PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS SERAO EM ACO CLASSE DE RESISTENCIA A325
- [\ # 70x70x3.2 # 70x70x3.2  # 70x70x3.2 /|| # 70x70x3.2 # 70x70x3.2 | 0 procedimento de s de _ -
S S | | # 70x70x3.2 é s S compatibilidade en 6 - PINTURA: DUAS DEMAOS DE PRIMER EPOXI COM ESPESSURA DA PELICULA SECA DE 30 U.
o n— o Atra O / \‘ -
- | | M 0 - entre 2 e DEFINICOES PAR 7 - FCK DO CONCRETO=30MPA (VER PROJETO DE FUNDAGAO)
o #50x50%32 #50%x50%32 #50x50%32 g eréncia ) NICOES PARA
I # 70x70x3.2 # 70x70x3.2 ° P ~
o Loe e #70x70x32 T e #7070x32 TR A A S Montante soldg o ‘4o desde o raiz 3 face olana teérica da solda (iten 8 - PARA OS REQUISITOS BASICOS DE FABRICACAO, MONTAGEM, MONTROLE DE QUALIDADE E
J;,{Vg WP2 P3\ — T~ #70 T0x3 D erimetral Garga da desde a raiz ¢ face plana tedrica da solda (item
N~ perimetral. A DD . ~ - ~
i‘-’r Pl \ \ \ Q ol X K. da no local de DLl PRATICAS DE INSPECAO, OBEDECER AS "PRATICAS RECOMENDADAS PARA A EXECUGCAO DE
R || #-50x50x3.2 # 50x50x3.2_ | # 50x50x3.2 ||| R E70XX O ho identif — Lado do cordd ados do maior trianqulo que pode "
) & \ OXX ! 0 q F L cer nscrito ng se SNT » ESTRUTURAS DE AGCO EDIFICIOS" ANEXO P DA NORMA NBR 8800/86 COMPLEMENTADAS PELO
SMAW 5 57 ao m s DY R
SM, - V 3 corddo de s o IV Y . - 5 oo "CODE OF STANDARD PRACTICE FOR STEEL BUILDINGS AND BRIDGES" DO AISC/2005 E
© | | # 50X50x3.2 | © r RS j — Raiz da solda: é a interse¢do das faces de fusdo (item 6 ABNT NBR 8800:20(
= # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 x50%3. < (E): tamanho do corddo em topc . o ' )
"~ b | 4 "~ L "comprimento efetivo dc : Comprimento efetivo iqual ao comprime da solda com dimensdes AWS D1,1/2004.
- Adaoo <inlen Qﬂf('f 28] ade eletroadn ¢ I "'7(' r e n uf\’CWFEZ nc b]d:‘; 0S ‘;‘ ~BNT NB% ”j‘ .
© | | | © Cordd <5 D: dado suplementar. Err de eletrodo a utilizar e 9 - SOLDAS:
~ o ~ N ~ S L e 2 A~ A 1h A
N © ol # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 || o # 50x50x3.2 | ||d © ~ oraao / processo pré—qualificado de solda. L o
o ~ K| et 1B XSS IR ~ © T0xT0%3 D DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: 9.1 - ELETRODO: E70XX PARA O ACO
2;3/ 4-5 \‘L; # X K. /’ A inform aponta a setd, coloca—se por baixo da ) As prescricbes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: 9.2 - INSPECAO DAS SOLDAS: DEVERAO SER SEGUIDOS 0S REQUISITOS DA AWS D1.1/2004
:\ \; \:\ linha ce ima da linha de referéncia: : : ) ’
N 3 e N . P PR . 5 (1) . N .
2 || # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 || # 50x50x3.2_ ||| 2 E70XX limite elastico ndo superior @ v 1.7 \W; QUANTO AS TECNICAS E 0S PADROES DE ACEITACAO.
¥l Iy < ANA 5
H N N SMAW / o o 10 - EXECUCAO DA ESTRUTURA:
- | | | . 617979 Go pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2)
3 | | | 3 - A EXECUGAO DA ESTRUTURA E DE RESPONSABILIDADE DA EMPRESA CONSTRUTORA E DEVERA
o o ,
gy é; ************************************************* S S B se¢do tubular. CONTAR COM A CONSULTORIA DE UM TECNOLOGISTA DE MATERIAIS.
o I[\_# 70x70x3.2 # 70x70x3.2 /|| #70x70x3.2 || 5 Corte
3 \ \ \ 3 | ou parcial verifica—se que: - O ENGENHEIRO RESPONSAVEL DEVERA OBEDECER AS RECOMENDACOES DAS NORMAS VIGENTES
€ 0 outro lado da seta
E ‘ W ° /‘ O racdo total ou parcial &
5 } # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 } # 50x50x3.2 } 5 SCdld ° € o lado da seto da parte unida (item 6.2.2.1 b)
N efetiva & iqual d menor espessura das pec¢as unidas
! 3 13
2 2 2|l # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 |||R # 50x50x3.2 |[||R 2 e = = — . L
N ~ 3| | A : > e N LY ~ N Designacgdo lustracdo STmbolo ssura minima da garganta efetiva cumpre os valores
[sp] [sp] - -
Ry IS AES T 5 E
H* ‘ ‘ H* ‘ F* O
2 || # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 | # 50x50x3.2 | || 2 Solda de filete B abela 9 ABNT NBR 83800:200¢
— W { N\"L Menor espessura das pecas @ Fspessura minima de garganta
o | | o 5.0 o o
S > ||| # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 || # 50x50x335 | | < . ' ) o (mm) (mm)
2 1 (i AL 2 Solda de topo em simples (com chanfro) NV Menor que ou iqual -
B o | v10 # 70x70x3.2 | P20 # 70x70x3.2 (I Menor que ou igual o g
| . | . | -
QN 1 T I ANy [ NN A . . ~ ~
2 P19 ZjE - . ' Menor que ou igual @ 6
g Q P \ \ | P 3 Solda de topo em bisel simples V Menor que ou igual a 37.5 3
= N | # 70x70x3.2 | # 70x70x3.2 # 70x70x3. | i = R S b
=) # 70x70x3.2 # 70x70x3.2 70x70x3.2 =) . E =
& | 0x70x3 0x70x3 | XX | @ Montante Menor que ou igual a 3 10
T T # 70X70%3.2 \ #70X70x3.2 R —~< \#7QX7Q><5.2 o . Menor que ou igual a 152 13
ol Solda de topo em bisel duplo - 5 =
\ 2702 2702 | 2330 2336 2330 \ 0 : B K Maior que 152 16
‘ ! ‘ ‘ ‘
I 5404 | 6996 | E70%X F70XX — A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a
| | | e L , | tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
. ‘ 12400 . SMAW 5|/ 53 o 25 NSMAW Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo V
3) Em soldas em dngulo verifica—se que:
— 0 tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo cumpre os valores da sequinte tabela:
q 5.2 Solda combinada de topo em bisel simples e em dngulo % — —
VISTA SUPERIOR - BANZO INFERIOR Corddo > / F F ~/ Sbelo 10 ABNT NBR
. 70x/70x3.2 Menor espessura das pecas o | famanho minimo do lado de uma
ESCALA - 1:50 3
o unir solda em dangulo
F70XX f’\/’T\\ m) f’\/’T\\ m)
3(5) \ 72 N\ SMAW Solda de bisel simples com lado curvo \Ve Menor que ou igual o 6.39 .
terga E70XX Menor que ou igual a 12.5 5
. Menor que ou igual a 19 O
Uenrj 200x75x25x2.66 SMAW Corte R -
Executada em uma s6 passada
- a 170 [IGACOES SOLDADAS ENTRE PERFIS TUBULARES N A
SCdld : : i - 0 toamanho maximo do lado de em angulo ao
NORMA: mpre cificado no item 6.2.6.2. NBR ¢ A
Conforme o artigo 6.1 > nds de perfis de secdo , S .
tubular foi realizada Design of steel structures das bordas de material com espessura inferior a a
— Part 1-8 | Yl material.
s de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor o
. Coa e J f J
MATERIAIS: material me mm.
— rertis (Material 0 comprimento cordd solda em dangulo cumpre que
— Material de a materiais e o ve o tamanho do seu que 0 n@o considera |
orocedimento de solda ¢ mprem—se as de ef solda. Além disso, o comprimento
Vlga compatibilidade entre materiais :2008 SO de cdalculo ndo inferior a 40 mm (item
T‘p DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: 4) No detalhe soldas indica—se o comprimento efetivo do corddo (comprimento o0 qual o
’ P corddo tem o tamanho completo). Para alcangar tal comp pode io prolongar
~ 1) Cada tubo serd soldado em todo o seu perimetro de contato com os outros tubos corhae remc ) o C s PR D
DETALHE DE L|GAQAO DA TERQA COM V|GA ZO 90 ZD 3 ’ : 0 corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo
s em T com dngulos menores deram como
ESCALA - 1:15 X I : 7 Y
CH4.8%00 e 150XB0X20X3 cargas aplicodas (item 2.3.3.4
0) ricag rcun dos no
‘ \ ca /DT.1M:20 o e, exi se que
‘ ‘ A 0 as quais se tar@ o de adigds unifo /res
A | 4) Os tubos de a8 mm nas regioes nas . JOs e > . adig unitorm ‘
I I R S A b quais o angulo realizar cor . de scontinuide ue afetariom o qualidade ou solda. As
LO) | > P MHgHID Celeeh e s as superfi adjacentes o uma solda, deve livres de
| | | | | \ < S supe djacentes a U solda, de res de
‘ [~ e - P o . . q olto ou aderido. escori errugem. | e outros
\ \ 9670 \ \ \ 0) Os tubos de espessura inferior a 8 mm podem-—se soldar com cordoes de solda de anqulo .”“‘*jhj“h ‘Jjjf‘j“m o ‘?; Lﬂ u{gi b - .1“4\%3
T ‘ ‘ ‘ W le® ,T,, e - | _ na mpecam uma solda apropriada ou produzam emissoes prejudiciais.
- ; U 6) Em soldas de topo, o anqulo do bisel minimo é de 45 graus
| 1060 | 3775 | 3775 | 1060 | N \ \
W‘ T‘ 175 T‘ 175 T‘ W‘ ***** _ ,i, I i | detalhees indicam—se os diferentes tipos de corddes necessdrios no perimetro de solda do o dos corddes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
99
, 825 205, 723, TIS , TI5 75T, 690 | 60 , 757, 75 , 715 , 723 233 &5 | | e / 3
| | | | | utilizado para a solda & as
| | | | | 2@ BW ZO ﬂp Os dimens maneira que a sua resisténcia seja igual ou superior Q@
| | | | | 3 da unidas. Para is foram consideradas as prescricoes e detalhes indicados
‘ ‘ ‘ # 70x70x3.2 ‘ ‘ o D1.1/D1.1M:2 N a
| | UE 200x75x25x2.66 | UE 200x75x25x2.66 | | 1d ) /UT ML
B i e i T = Y — = bt
N N ~ ~
IR T s = =000 S LIGACAO 05 - LLIGACAO TIRANTE CANTONEIRA
© g ‘ - } . ‘ g ©
o % o % 707043 | * 0x7053 y ol @
L (N S ==zl T |8 ESCALA - 1:10
3 R # 50x50x3.2 | # 50x50x3.2 op 3
—_ — e — — wiT‘: fffffffffffffff T fffffffffffffff f:’T - —N— X
# 70x70x3.2 1 | L # 70x70x3.2
| . | b |
} . T , } : ‘L } 12400
> ‘ ‘ 1 [ 7 Za .
| | | | | | 5404 | 6996 | PROJETOS DE REFERENCIA :
I \ ] PROJETO ARQUITETONICO, PLANTAS BAIXAS,CORTES E FACHADAS
| | | | \
| | | | | 104 || 2702 ‘ 2702 L 2330 ‘ 2336 ‘ 2330 L, 104
K 1 ’\ .
, 825 235 723 715 715 757 690 |, 690 757 715 715 723 235,365 | 460 | \ \ | REVISOES
! LAY ‘ ‘ ‘ ! ‘ ‘ ‘ ! T ! ! oy # 70x70x3.2 | # 70x70x3.2 e
‘ ‘ 175 ‘ 175 ‘ ‘ i T i T I i N ¥ .
%o
J 1060 | 3775 | 3775 | 1060 ) o 0w | UE 200x75x25%2.66 | UE 200x75x25x2.66 | S o
| | | | \ S ® T | T S
S H -Q
| | 9670 | | 0 % © % 2 2 } S
™ ~| ~] ~]
S |1 | | | | -\ _ L A R
— $ x $ x x $ — 00 02/10/25 EMISSAO INICIAL
e - - - ©
S ‘ ‘ ‘ s REVISAO DATA DESCRIGAO
. ~ . | UE 200x75[k25x2.66 | UE 200x75x25x2.66 | . ™
ELEVACAO - EIXOS 1 e 2 i
(:) . I ) o ) ) o
ESCALA - 1:50 N I 9 3| 9 9 ol X Soldas
> x Sl x X = - A o . Lado
© ‘,C\’ o Sl o o ,Q‘ © C de resistencia| Execucdo Tipo (mm)
. 0 4 ** ® o N (mm)
™ ha ha ™ E70Y)  AfiriAA o fAanA om clrnnlod [
™~ | ‘ UE 200x75k25x2.66 ‘ UE 200x75x25x2.66 | | ™~ E/OXX Em oficina De Opo em simples 2
‘ ‘ | ‘ ‘ | T | De filete 5 845
: . . E70XX \ oficinal Comhinada de tane am e @
,‘L i 96170 i ,‘L g ‘ g ‘ g g ‘ g C/UAAX E’Fﬂ oricina \‘,Uf(\bAﬂ‘j ‘ e \;p\, em \M\p@> 6 W‘h‘/\%:} SOLUQOES PRO\J ETUAIS
e de angulo T
x X X
‘L 1060 ‘L 3775 ‘L 3775 ‘L 1060 ‘L | 7 J‘: 7 7 ‘
i
W T T T S | | | S DISCIPLINA:
| | 175 | h75 | © ] UE 200x75[25x2.66 | UE 200x75x25x2.66 i © Tabeln recurmo de Aco Cobertura 1 L
| 575 , 485 |/, 723 , 715 , 715 , 757 , 690 | ee0 , 757 , 715 , 715 , 723 /35 825 | = | i S S < resu ¢ rtur PROJETO ESTRUTURA METALICA
| | | | | ” o T UE 200x75[25%2.66 | UE 200x75x25%2.66 T o ” Material Comprimento Volume Peso
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ % ‘ ‘ ‘ % DDN I:Tﬁ I:YI:FIITT\IO
= = = Série Perfil Perfil Perfil Perfil Documento assinado digitalmente
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ $ g $ g g |£ — Tipo Designagao g b JULIANA TEIXEIRA FONSECA
< . ol Data: 23/12/2025 15:13:01-0300
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ~ ‘ x ‘ x x ‘ ~ (m) (m3) (kg) PROPRIETARIO: V:riafique em https://validar.iti.gov.br
i - -
| | | # 70x70x3.2 UE 200x75x25x2.66 | | R | - | - - | R Aco laminado | A-572 345MPa | Cantoneira L1x1/8" 26.922 0.004 31.28
\ | UE 200x75x25x2.66 \ XINLIXLDD | | 30A0 R .
| i B ] & UE 200x7525x2.66 'J’ UE 200x75x25x2.66 T #50x50x3.2 42.411 0.024 190.45 TRANCOSO:00783745702 i issmnepconsmo=PREFEITURA MUNICIPAL DE VILA PAVAQ
S —— U W G T . - i | | - . Perfil oco de secgdo quadrada CNPJ: 36.350.346/0001-67
N \ | 32 # 705 \ | N = IS : | . : \ < K2 Aco dobrado CF-26 #70x70x3.2 155.544 0.129 1011.07
I R s i (R 0):3 = = 703> T T— 1 T © ) 2 @ Q Q N ®
| | | 8 X - =N = = o U Enrijecido UE 200X75X25X2.66 99.200 0.101 792.00 AUTOR DO PROJETO: o de forma diaital por CARLOS
e 3 I | ] I ¢ o 5 - x| - ~ S CARLOS RAPHAEL MONTEIRO mamrincy mottro ot oot
o ° Z0x70%3 \ # 703 ® o 2 R - R - - 3| 2 LEMOS:04665479780
© 9 3 e ~ N ~ DE LEMQOS:04665479780 !
— y % ; ** :ﬂ:g 3 Dados: 2025.10.03 01:57:09 -03'00"
—_1 — — T — — _—— — _—— — —_— — e —_— —_— N — —
- — g — ,*YT ————— _—— — Jf —_ — — /A= — — — — A > V — <T o] T ot UE 200x75k25x2.66 i UE 200x75x25x2.66 N Perfis de aco: Quantitativos das superficies a pintar - Cobertura 1 CARLOS RAPHAEL MONTEIRO DE LEMOS
o v # 50x50x3.2 # 50x50x3.2 Q - - - ©
ool B 5 = sl = ] e BT o < | \ % \ % % \ <,;1 ENGENHEIRO CIVIL - CREA-ES 011.840/D
L. # 70x70x3.2 2 = = = 2 Superficie unitaria Comprimento Superficie
# 70x70x3.2 v \ " # 70x70x3.2 ~ 9 f < < = .
: e l - ‘ - - I Tipo Série Perfil
| 2 | U | - e N | ) [ e, IR IS cont S, -
\ | \ L] \ & fl f fl 9 (m2/m) (m) (m?2) DESCRIGCAO DA PLANTA:
i V‘»‘ l LOi
\ il \ [ { \ 2 \ UE 200x75x25x2.66 \ UE 200x75x25x2.66 \ Q 2 VISTA SUPERIOR BANZO INFERIOR E SUPERIOR
| | | | | S g G i i T S . ) . #50x50x3.2 0.189 42.411 8.005 ELEVACAO DOS EIXOS 1, 2 e 3
| | | | | | | | Q Perfll oco de seccao quadrada LIGACOES METALICAS
S S I R I N #70x70x3.2 0.269 155.544 41.804
| | F70x/0%3.2 | T F 70%70x3.2 i | QUANTITATIVOS
| 575 | 485 723 715 715 757 690 690 757 715 715 723 235 825 | Ago dobrado
W | 175 ‘ | | | | | 1 1 Vs W 104 } 2702 2702 A 2330 2336 2330 } | 104 U Enrijecido UE 200X75X25X2.66 0.770 99.200 76.388
\ \ \ \ TITULO DA OBRA:
1060 3775 3775 1060 5404 6996 )
A | ) } Subtotal 126.197 COBERTURA METALICA HALL DE ACESSO
1 ‘ ‘ 12400 ‘L
‘ 9670 | Cantoneira L1x1/8 0.102 26.922 2.735 ENDERECO DA OBRA:
Ago laminado
@ ‘ c Subtotal 2735 ESTADIO MUNICIPAL ORLANDO FERRARI, VILA PAVAO-ES
Q VISTA SUPERIOR - BANZO SUPERIOR Total 128.933 NUMERO DO ARQUIVO DWG: | DESENHO: DATA: ESCALA: NUMERO DA PRANCHA
Q ELEVACAO - EIXO 3 ESCALA - 1:50 1163M-EST-001-R00.DWG | EQUIPE ML | OUT | 2025 1:50 01/01

ESCALA - 1:50

AV. CARLOS LINDENBERG, 801, SALA 102, BAIRRO GLORIA, VILA VELHA/ES - CEP: 29.122-036
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